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TRESC ORZECZENIA:

1. ZAKRES WYKONANYCH BADAN
Zakres badania ustalit zleceniodawca na podstawie dokumentacji wykonawczej .wedtug
uzgodnien z zamawiajgcym.
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2. PODSTAWA WYKONYWANYCH BADAN | UZGODNIENIA ODBIORCZE.

Badania ultradZzwiekowe przeprowadzono zgodnie z procedurg ultradzwiekowych badan
spoin 41100 E (6.4). Zgodnie z wymogami tej procedury przyjete parametry badan
podano w tabeli 1 dla poziomu badania B.

Tabela 1. Parametry badan dla badanego elementu.

Lo | Numery |Gtowice Srednica llos¢ stron | llos¢ sztuk/ | Sumaryczna
spoin Wg otworu przesuwu | diugos¢ w |dtugos¢ badana
zatgcznika odniesienia gtowicy mm mm

1 DAC wzorca
(zatgcznik 2)

1 1 2T45° 9X10 6 4 2/(600+680) | 4x1280 =5120

2 2 2T45° 9X10 6 4 3/ 140 4x420 =1 680

3 5i6 |2L0°® 20 3 1 1/ 7190 7190

4 4 2 szt spoin 4 (80 mm) nie badano ze wzgledu na ograniczony dostep

5 Razem zbadana sumaryczna dtugos¢ spoin = 13 990

W pozycji 3 tabeli podano ze spoiny 5 i 6 byly badane réwnoczesnie z jednego obszaru
przesuwu glowica normalng podwoéjng 2x2L0° & 20 o $rednicy przetwornika
2x 0,5 20 mm. Spoin tych, ze wzgledu na brak dostepu nie mozna badaé gtowicg
sko$na.
Krzywe DAC zostaty wygenerowane na podstawie specjalnie wykonanego wzorca.
Badania magnetyczne i ocene spoin 3, 7, 8 w zakresie badan magnetycznych
przeprowadzono zgodnie z procedurg MM21000 E (6.7). Kryteria akceptac;ji:

1. Brak istotnych wskazan liniowych.

2. Brak wskazan pier$cieniowych wigekszych niz 5.0 mm.

3. Brak czterech lub wiecej pierscieniowych wskazan w linii oddalonych od siebie o

1.5 mm lub mnie;j.

Podczas badania nie wykryto wskazan wykraczajgcych poza kryteria akceptacji.
Sumaryczna dtugo$é badanych spoin 3,7, 8, to: 4x230 +5890 +6740 = 13 550 mm
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APARATURA ZASTOSOWANA DO BADAN

Defektoskop ultradzwiekowy CUD 05 nr fabr. 01003

Gtowica ultradzwiekowa skosna o oznaczeniach 2T45° 9X10

Gtowica normalna, podwdjna 2x2L0° 05-20

Wyposazenie (uktad zwilzania wodg, akumulatory, zasilacz, wzorce).
Defektoskop magnetyczno — pradowy DM 1

Zestaw proszkéw (producent — MR Chemie GMBH):

e Biaty podktad — MR-72

e Czarny proszek — MR-76

DODATKOWE INFORMACJE
stan powierzchni spoin: powierzchnia gtadka, szlifowana
temperatura obiektu: ok. 13 stopni
poziom akceptacji — wedtug procedur 6.4 6.7
wyniki badan materiatu rodzimego: wskazania gniazd rozwarstwien na gtebokosci ok.
80 mm materiatu pierscienia obok spoin 2
kalibracja gtowic i nastaw: na podstawie krzywych DAC — wzorzec zatgcznik 2.
wartos¢ ttumienia fali ultradzwiekowej w materiale: 9 dB/m
wartosc¢ strat przeniesienia: 2dB

OGOLNY WYNIK BADAN

Badaniom ultradzwiekowym poddano spoiny o tgcznej dtugosci 13 990 mm. Wszystkie
zbadane spoiny spetniajg kryterium akceptacji procedury 41100 E.

Badaniom magnetycznym poddano spoiny o tacznej diugosci 13 550 mm . Wszystkie
zbadane spoiny spetniajg kryterium akceptacji procedury MM21000 E.

6.
1.
2.
3.
4.

NORMY | PROCEDURY

PN-EN - 1712 5. PN-EN - 1290
PN-EN - 1713 6. PN-EN - 1291
PN-EN - 1714 7. Procedura MM 21000 E

Procedura 41100E



