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Dla Zleceniodawca

Tresc ekspertyzy:  Badania nieniszczace 48 sztuk
chwytéw do szyn (zataczony Rysunek)

Badania wykonano na podstawie
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1.

Opis

W nawigzaniu do wczesniejszych uzgodnien na podstawie naszej oferty wykonano
badania nieniszczace 48 sztuk elementéw ze stali 34HNM do uchwytéw do szyn.

2.

Cel badah - elementy uchwytéw wedtug zataczonego rysunku ulegaja peknieciu
wzdluz zaznaczonej linii, celem badan jest wyselekcjonowanie z partii 48 sztuk
elementy bez pekniecia

Metoda badan - podstawowym badaniem w tym przypadku jest badanie
ultradzwieckowe glowica normalng, ponadto przeprowadzono badania
penetracyjne.

Przebieg badan

Kazdy z 48 elementow poddano w pierwszej kolejnosci badaniom penetracyjnym, a
nastepnie badaniom ultradzwiekowym. Uzyskane wskazania tak penetracyjne jak i
ultradzwiekowe byty ewidentne wzajemnie sie potwierdzajgce i nie dajgce podstaw do
watpliwosci. Zatgczone zdjecie Rysunek 2.

Sprze,t uzyty do badan
Cyfrowy Ultradzwiekowy Defektoskop CUDO5 nr 01003 produkcji Zaktadu ULTRA
posiadajgcy potwierdzenie zgodnosci z normg PN-EN 12668-1 ponadto gtowica o
oznaczeniach 2x2L0 18 (podwdjna, 2MHz , fala podtuzna. kat 0°), nr 05085
posiadajgca potwierdzenie zgodnosci z normg PN-EN 12668-2

- Penetrant komplet Firmy MR - Chemie GMBH posiadajacy potwierdzenie
zgodnosci z normg DIN EN ISO 3452-2

Wyniki badan i oznaczenia

W wyniku przeprowadzonych badan penetracyjnych i ultradzwiekowych 48 sztuk
uchwytow do szyn stwierdzono ze 40 sztuk zbadanych elementéw posiada ewidentne
pekniecia (Rysunek 2), a w 8 sztukach peknie¢ nie stwierdzono. Elementy zie z
peknieciami oznakowano markerem dwukrotnie literg Z. Elementy dobre w ktérych
pekniec nie stwierdzono oznakowano markerem dwukrotnie literg D.

Wroctaw dd.mm.rr ( pieczatka i podpis)
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